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Fecha: &
&

-2 ¢-2 ¢ Producto:

Control de produccién

,.S /

cEpvso &

Réceta:

p-{@o (@ ¢ ~06°1
Nimero de tanque de lechada: / Niimero de lote: vd 79
Niumero de silo de cemento: b i N L .
E XP. EXP EXP. ExP.
DAY | DAV 2 DAY 3 DAV 4
3¢ 3 # 38 | 3¢9 70 . fe
ID de torta 303y 2031 036 | 3037 30 38 7 039 30 Yo
Nimero de molde /& 77 //: 3 c’/‘f’f, 4 / % // 2 o \(;7/// 1 Vi
Horadeenmoldado | /p:tf 51| /0244 |1p.25. 331037 .55\ 40t 22 | 1 K23 |U:2l:2p
Pasta de Al; kg Yy i y;} Y52 k52 ¢s a e g
Temp. de enmoldado 38 F 182 37 ‘} Yo gjnj 35¢ ¥ ‘('(
Agua/Solido 06/ 0'6/ | o/ 063 | 063 | 0%y | oy
Fluidez; cm (2) 33 23 135 3¢
Cambios
Plasticidad
Altura de torta
Temp de torta
Hora de corte 1343 {?) e 120 A 94 43.‘9; /‘ 2:32(13:39
Problemas
B Tamaiio Coox {5 +Y o it . s = -
Numero de rejilla
Niimero de autoclave Z = = 7 Z 7 7
Programa 1% ( 7¢ b Y&
Hora de inicio [ & 27 | 121 | 1589 | triig | iro2g ARrS
Hora de finalizacion 05:55 [o0s:5% | os5- SY | 0S:SS | 0555 | 05:5S |oS:TF
Hora de descarga
Fecha de empaquetado
Problemas
Muestra K < P( X 8(
Comentarios:
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BAUBLOCK

Fecha:

[0~ ¢ Producto:

Control de produccion
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Réceta: )~
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Niimero de tanque de lechada:

7

Nim
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49,
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=
3025

ID de torta

Jo e F

5024

743

23/

Niimero de molde 25

23

7/ 4

/000 2F

[0 14:2Y

Hora de enmoldado

9; X258

7:49 %

y 355 5 3

753

1o,

lf‘_/\ /O 'l
=" 7\
QS L=

Pasta de Al; kg

€'s

§13

ATR
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)

' ‘emp. de enmoldado

K2

A
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.'7:, / {’é/'/

25 'y

06/
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Agua/Solido

[
OGS

(
0 ¢

5

o'l

Fluidez; cm (2)

Cambios

Plasticidad

Altura de torta

Temp de torta

2:59 |4

O

Hora de corte

19:3%

A2:45 |/

/]‘/
L o

D

3 )|
« 00

Problemas

Tamaiio

IO -\

Numero de rejilla

\
™
N

Niimero de autoclave

Programa

& ¢

/T

29 /%

Hora de inicio

R4l

oS

5S

Hora de finalizacién

0S:S5

05 =[5

Hora de descarga

Fecha de empaquetado

Problemas

Muestra

Comentarios:

¢



BAUBLOCK

Control de produccién

Fecha: /o/—p /-7,  Producto: ¢,/ p/c0 p- 160 Cee ~06-15 )
Nimero de tanque de lechada: 7 Niimero de lote: /Y
Niimero de silo de cemento: 7
T2 FA g F TE€
ID de torta 30 2o 3087 | RO | Bocé
Nimero de molde 75 2o/M8 | 2¢ /S |2/33
Hora de enmoldado 4.09:4Y :29.0(| 9 3423 q.39. 22
Pasta de Al; kg (s ( rl/'(,’-’Z (s 45 /
" Temp. de enmoldado 18/ T 38 3y
Agua/Solido O(T < C *(G (S c:’-«‘c-'rﬁ oGS
Fluidez; cm (@) 22
Cambios
Plasticidad
Altura de torta
Temp de torta

Hora de corte

1:05

12:93

192:23[ 4932

Problemas

Tamaiio

booy§ SYIF

Numero de rejilla

Niimero de autoclave

™

Programa

Hora de inicio

Hora de finalizacion

Hora de descarga

Fecha de empaquetado

Problemas

Muestra

Comentarios:
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C__
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Control de produccién

Fecha: /Y- ¢ 2, Producto: Sieepso 21 Receta: P§00 Co2-0g-1¢ )
Nimero de tanque de lechada: ¢ Nimero de lote: /1Y
Nimero de silo de cemento: f
43 & /7 [ s 2o T/
ID de torta 2003 |08 Y IO | gors€ 30 F 3O0/T |3€L7
Nimero de molde AV/,H 20 577,89 3 /3 /Mo i % 3Y

Hora de enmoldado £134 52 g‘]c]_.zrf' £4¢ciecp| BlYr | B F €577 9-00 8¢

Pasta de Al; kg er’2 P’ A 4 dW) vi-'z |ys’e vz
" Temp. de enmoldado TFE"3 A2 324 32 g 1§ 218 357
Agua/Solido (),2'/,‘4 0; {2 e, ;/_ ocl# |o%ir O'érs | @ 'gir
Fluidez; cm (2) 23 27
Cambios
Plasticidad
Altura de torta
Temp de torta

Hora de corte {’f\'B} ’1-’".",_32 1 Y9 ‘H.L{G {f{‘gL ”f)f /mm@{

Problemas

E r
Tamaiio boo)d Jy

Numero de rejilla

Nimero de autoclave S 2 2 2

Programa A 7

Hora de inicio

Hora de finalizacion 0353 [ 03:53 |03:53 0253 |OL:S

Hora de descarga

Fecha de empaquetado

Problemas

Muestra

Comentarios:
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BAUBLOCK

Fecha: AR

Producto:

Control de produccion

S/ ¢ewse

g

Réceta:

P -co

&

( o

L=

s -
C~e e '
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Nimero de tanque de lechada:

vl

Nimero de silo de cemento:

£

Nimero de lote:

/ 7 &

ID de torta

700 €&

300 rj‘

Niimero de molde

(719

Hora de enmoldado

7o/ pTA

B:oc:y X

Pasta de Al; kg

Y8

o5~

) Temp. de enmoldado

29

') ? / t/

78'2

Agua/Solido

8,620

tﬂ_/(,/‘?:"’

O écth

Fluidez; cm (2)

A1 L7 3

Cambios

Plasticidad

Altura de torta

Temp de torta

Hora de corte

M 02

0

~

LRY!

1123

Problemas

!.qﬂ("f;
VET©O ()

Tamaiio

Numero de rejilla

Niuimero de autoclave

N

Programa

~
Lo

Hora de inicio

Hora de finalizacién

03'5%

0Z:53

Hora de descarga

Fecha de empaquetado

Problemas

Muestra

Comentarios: 4 |
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BAUBLOCK

Fecha: i/ oy /)¢

Producto:

Control de produccion

STtevio ¥ 5 Receta: Diw (02.0¢. 25)
Nuimero de tanque de lechada:  / Niimero de lote: LS
Nimero de silo de cemento: 2 L ek AWTO (
f/Fy\ d
I Z 3 8 5 G d
ID de torta 29949 3000 300| 3002 003 IO 2005
Niimero de molde &G/L/': 3)/2'} |é'/?/{_") ({/1'1 3é/2‘_ 5/'/-‘39 '//2?
Hora de enmoldado 6.57:55| 2:3053|723¢ 53| 7 ool Fiqpaq| pov2of | 2 r€iys
Pasta de Al; kg 43 |4y, ¢ 15¢ | yry |yrF gy '+ |45
" Temp. de enmoldado 70 27’8 39 / 358 18 'F 2773 z9
Agua/Solido 0 ;/ 3 ) (' 3 0 €3 olges c'¢ceg| O | @€zr
Fluidez; cm () 37'8 ve ' | 3B LZ.
Cambios A 3| AlLL(sgd
Plasticidad
Altura de torta
Temp de torta |
Hora de corte 8:22 [9:5% Ao foro € Mo-10 o+ 1S [Mo:19
Problemas BA-‘?};C'
- Tamaifio Box¥5xipe — — == e = .
Numero de rejilla
Niimero de autoclave % -} 3 3 2 S 3
Programa /A A b ¢ ¢ G £ 7 b q7
Hora de inicio (27 il9e (2 7;7 4’,._» L5 1Z: e = {2 ‘7‘;;-‘
Hora de finalizacion |35 3 [02.53 |03 53 [ 03:53 |03:§3 [03:53% | ©3:53
Hora de descarga
Fecha de empaquetado
Problemas
Muestra X

Comentarios:



